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@ Verfahren zur Herstellung eines Pressfilzes und ein Pressfilz 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines PreBf ilzes fur eine Papiermaschine und einen mit- 
tels dieses Verfahrens hergestellten Prefifilz. Das Verfahren 
umfaBt ein Herstellen eines Gewebes (7) mit Fuge und ein 
Nadein einer Faserstoff schicht an wenigstens der einen Sei- 
te des Gewebes mit Fuge. Die Faserstoffschicht wird so auf- 
geschnitten, da& die Fuge des Gewebes mit Fuge durch Ent- 
femung eines Bindefadens (9) geoffnet respektive nach der 
Montierung des PreSfilzes an der Papiermaschine durch Ein- 
ziehen des Bindefadens zuruck an seinen Platz zum Verbin- 
den des PreSfilzes zu einer endlosen Schlinge geschlossen 
werden kann. Zur Elimlnierung einer von der Verbindungs- 
stelle verursachten Markierung und zur VergroRerung des 
Wasserraums wird zwischen dem Gewebe (7) mit Fuge und 
^ der Faserstoffschicht (10) an wenigstens der einen Oberfla- 

<che des Gewebes mit Fuge wenigstens ein Oberflachenge- 
webe (8) angeordnet. Das Aufschneiden (1 1) der Faserstoff- 
CD schicht wird durch das/die Oberflachengewebe bis an das 
^ Gewebe mit Fuge ausgef uhrt. 
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Patentanspriiche 


1. Verfahren zur Herstellung eines Pressfilzes fur 
eine Papiermaschine, welches Verfahren ein Her- 
steilen eines Gewebes mit Fuge und ein Nadein 5 
ciner Flockschicht an wenigstens der einwi Seite 
des Gewebes mit Fuge und ein Aufschneiden der 
Flockschicht umfasst. und zwar so, daB die Fuge des 
Gewebes mit Fuge durch Entfemung eines Binde- 
fadens geoffnet respektive nach der Montiening io 
des Pressfilzes an der Papiermaschine durch Ein- 
ziehen des Bindefadens zuruck an seinen Platz zum 
Verbinden des Pressfilzes zu einer endlosen Schlin- 
ge geschlossen werden kann, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zwischen dem Gewebe (7, 7') mit i5 
Fuge und der Flockschicht (10, 10') an wenigstens 
der einen Oberflache des Gewebes mit Fuge we- 
nigstens ein Oberflachengewebe (8, 8a, Bb) ange- 
ordnet wird, und daB das Aufschneiden (11, 11') 
durch das/die Oberflachengewebe bis an das Ge- 20 
webe mit Fuge ausgefiihrt wird 
Z Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gewebe (7. 7') mit Fuge und 
das/die Oberflachengewebe (8. 8a, Bb) durch Na- 
dein aneLnander befestigt werden. 25 

3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass das Gewebe (7. 7') mit Fuge und 
das/die Oberflachengewebe (8, 8^, Sb) durch Na- 
dein und teilweise durch Nahen aneinander befe- 
stigt werden. 30 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Pa- 
tentanspruche 1—3, dadurch gekennzeichnet. dass 
das/die Oberflachengewebe (8, 8a, Bb) als Teppich- 
ware gewebt wird/werden und die Enden des Ge- 
webes/der Gewebe zu einer Pufferfuge/zu Puffer- 35 
fugen einander gegenubergestellt werden, und dass 
das Aufschneiden (11. 11') an der Pufferfuge/den 
Puf ferfugen ausgefOhrt wird 

5. Verfahren nach Patentansprudi 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Pufferfugen der aufeinander 40 
gelegten Oberflachengewebe (8a, Bb) in eine abge- 
stufte Stellung hinsichtlich einander angeordnet 
werden. 

6. Pressfilz fur eine Papiermaschine, der ein Gewe- 
be mit Fuge und eine an wenigstens der einen Seite 45 
des Gewebes mit Fuge genadelte Flockschicht um- 
faBu wobei die Flockschicht so aufgeschnitten ist 
dass die Fuge des Gewebes mit Fuge durch Entfer- 
nung eines Bindefadens geoffnet respektive nach 
der Montierung des Pressfilzes an der Papierma- 50 
schine durch Einziehen des Bindefadens zuruck an 
seinen Platz zum Verbinden des Pressfilzes zu einer 
endlosen Schlinge geschlossen werden kann, da- 
durch gekennzeichnet. dass zwischen dem Gewebe 
(7, 7') mil Fuge und der Rockschicht (10, W) an 55 
wenigstens der einen Oberflache des Gewebes mit 
Fuge wenigstens dn Oberflachengewebe (8, 8a, Bb) 
angeordnet ist und daB das Aufschneiden (11, 11') 
angeordnet ist. sich durch das/die Oberflachenge- 
webe bis an das Gewebe mit Fuge zu erstrecken. eo 

7. Pressfilz nach Patentanspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gewebe (7, 7*) mit Fuge und 
das/die Oberflachengewebe (8, 8a, Bb) durch Na- 
dein aneinander befestigt sind 

8. Pressfilz nach Patentanspruch 6, dadurch ge- 65 
kennzeichnet. dass das Gewebe (7, 7') mit Fuge und 
das/die Oberflachengewebe (8, 8a. Bb) durch Na- 
dein und teilweise durch Nahen aneinander befe- 


stigt sind. 

9. Pressfilz nach einem der vorhergehenden Patent- 
anspruche 6-8, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gewebe (7. 7') mit Fuge ein einschichtiges oder 
mehrschichtiges Gewebe ist 

10. Pressfilz nach einem der vorhergehenden Pa- 
tentanspruche 6 — 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gewebe (7, 7') mit Fuge ein Spiralsieb ist. 

11. Pressfilz nach einem der vorhergehenden Pa- 
tentanspruche 6—8, dadurch gekennzeichnet. dass 
das/die Oberflachengewebe (8, 8a, Bb) ein Gewebe/ 
Gewebe ist/sind, das/die durch Rundweben endios 
gewebt ist/sind. 

12. Pressfilz nach einem der vorhergehenden Pa- 
tentansprUche 6 — 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
das/die Oberflachengewebe (8. 8a. Bb) ein als Tep- 
pichware gewebtes Gewebe/als Teppichware ge- 
webte Gewebe ist/sind, dessen/deren Enden zu ei- 
ner Pufferfuge/ zu Pufferfugen einander gegen- 
ubergestellt sind, und dass das Aufschneiden (11, 
11') an dtr Pufferfuge/den Pufferfugen ausgefiihrt 
isL 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Pressfilzes fiir eine Papiermaschine, wel- 
ches Verfahren ein Herstellen eines Gewebes mit Fuge 
und ein Nadein einer Flockschicht an wenigstens der 
einen Seite des Gewebes mit Fuge und ein Aufschnei- 
den der Flockschicht umfasst, und zwar so, dass die Fuge 
des Gewebes mit Fuge durch Entfemung eines Bindefa- 
dens gedffnet respektive nach der Montierung des 
Pressfilzes an der Papiermaschine durch Einziehen des 
Bindefadens zuruck an seinen Platz zum Verbinden des 
Pressfilzes zu einer endlosen Schlinge geschlossen wer- 
den kann und ausserdem auf einen mittels dieses Ver- 
fahrens hergestellten Pressfilz. 

Die Aufgabe eines Pressfilzes in einer Papiermaschi- 
ne ist, eine Papierbahn oder Kartonhalbstoff durch die 
Pressenpartie zu leiten und Wasser aus der nassen Pa- 
pierbahn oder dem nassen Kartonhalbstoff aufzuneh- 
men- Das FlieQen des Wassers aus der Papierbahn oder 
dem Kartonhalbstoff in den Pressfilz geschieht unter 
der Einwirkung eines Pressens. Dabei wird die sich auf 
den Pressfilz stOtzende Papierbahn oder der Karton- 
halbstoff zwischen Presswalzen gefiihrt. wobei das Was- 
ser infolge einer von den Walzen verursachten Press- 
wirkung aus der Papierbahn oder dem Kartonhalbstoff 
in den Pressfilz fliesst In einer Papier- oder Kartonma- 
schine kann es mehrere von Presswalzen gebildete 
Pressspalte nach einander geben, wobei moglichst viel 
Wasser aus der Papierbahn respektive dem Kartonhalb- 
stoff entfemt werden kann. Dabei werden die Energie- 
kosten in der nach der Pressenpartie befindlichen Trok- 
kenpartie moglichst klein. 

Im ailgemeinen werden Pressfilze entweder endios 
oder mit Fuge hergestellt Bei endlosen Pressfilzen wird 
das Bodengewebe zu einem einheitlichen Schlauch ge- 
webt, an dem ein- oder beidseitig eine Flockschicht ge- 
nadelt wird Das montieren von endlosen Pressfilzen an 
der Presse einer Papier- oder Kartonmaschine wird da- 
durch erschwert, dass der Filz von der Seite auf die 
Walzen aufgezogen werden solL In der Praxis nimmt 
das viel Zeit in Anspruch, weil die innerhalb der Fil- 
zenschlinge bleibenden Walzenden mit Lagergehausen 
aus dem Rahmen losgemacht und aus ihrem Platz abge- 
hoben werden sollen, bevor der endlose Filz an der 
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Maschine montiert werden kann. Die Montierarbeit 
wird weiter dadurch erschwert dass die zur Zeit ver- 
wendeten Filze sehr steif sind, wobei sie schwer zu han- 
tieren sind und wobei fur diese Hantierung viel Raum an 
der Pressenpartie gebraucht wird. 

Im Fall von Pressfilzen mit Fuge wird das Bodenge- 
webe zu einem planaren Gewebe gewebt, an dessen 
Enden Schleifen ausgeformt werden. wodurch das Bo- 
dengewebe nach dem Nadeln einer Flockschicht oder 
mehrerer Flockschichten mittels eines in uberlappende 
Schleifen eingezogenen Fugenfadens zu einer Schlinge 
verbunden werden kann. Ais Beispiel fur solche Losun- 
gen kann der in der finnischen Fatentanmeldung Nr. 
8 33 970 angefuhrte Pressfilz erwahnt werden. 

Der Vorteil mit Pressfilzen mit Fuge ist, dass die Mon- 
tierarbeit im Vergieich zu einem cndlosen Filz erheblich 
einfacher wird, Diese Tatsache ist darauf zuruckzufuh- 
ren, dass die Walzen der Pressenpartie nicht abgebaut 
werden brauchen. weil der Rlz um die Walzen aufgezo- 
gen werden kann, wahrend die Fuge offen ist Das Fu- 
gen zu einem endlosen Fifz geschieht dabei erst nach 
der Montierung an der Maschine. Eine Schwache der 
Pressfiize mit Fuge ist ihre eventuelle Tendenz zu einer 
Markierung, dii. die Verbindungsstelle kann schadliche 
Fehler an der Papierbahn verursachen. Ausserdem ist es 
schwer, Filze mit einer aus mehreren Schichten als zwei 
bestehenden Bodengewebe mittels der heutigen Tech- 
nik zur Herstellung von Pressfilzen mit Fuge zu kon- 
stniieren. Diese Tatsache ist sehr wesentlich, denn. wie 
schon frOher festgestellt wurde, die Absicht ist, eine so 
effiziente Entwasserung wie mdglich in der Pressenpar- 
tie zustandezukommen. Eine effiziente Entwasserung 
wird jedoch nur mittels eines ausreichend derben Mehr- 
schichtenfilzes erreicht, und zu solchen Filzen passt die 
Konstruktion mit Fuge nach der erwahnten finnischen 
Fatentanmeldung nicht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Pressfilz zu schaffen, der die SchwSchen der frflher be- 
nutzten Losungen nicht aufweist Dies ist mitteb des 
erfindungsgemassen Vcrfahrens errefcht worden, das 
dadurch gekennzeichnet ist. dass zwischen dem Gewebe 
mit Fuge und der Flockschicht an wenigstens der einen 
Oberflache des Gewebes mit Fuge wenigstens ein Ober- 
fiachengewebe angeordnet wird, und dass das Auf- 
schneiden durch das/die Oberflachengewebe bis an das 
Gewebe mit Fuge ausgef uhrt wird. 

Ein mittels des erfindungsgemassen Verfahrens zu- 
standegebrachter Pressfilz ist seinerseits dadurch ge- 
kennzeichnet dass zwischen dem Gewebe mit Fuge und 
der Faserstoffschicht wenigstens an der einen Oberfla- 
che des Gewebes mit Fuge wenigstens ein Oberflachen- 
gewebe angeordnet ist und dass das Aufschneiden an- 
geordnet ist sich durch das/die Oberflachengewebe bis 
an das Gewebe mit Fuge zu erstreckea 

Im Vergieich zu vorbekannten Losungen weist die 
Erfindung vor allem den Vorteil auf, dass ein trotz der 
Konstruktion mit Fuge ausreichend derber Pressfilz zu- 
standegebracht wird, welche Konstruktion eine schnelle 
Montierung an der Maschine ermoglicht Eine Folge der 
ausreichend derben Konstruktion ist ein grosser Was- 
serraum, weshalb die Entwasserung sehr effektiv ge- 
macht werden kann. Die Oberflache des erfindungsge- 
massen Pressfilzes ist auch sehr glatt, weshalb eine 
schadliche Markierung der Bahn nicht erfolgt Die erfin- 
dungsgemasse Losung ermoglicht eine sehr flexible 
Herstellung eines Gewebes mit Fuge. dJi. ein Gewebe 
mit Fuge kann verhaltnismassig frei je nach den jeweili- 
gen Verhaltnissen und Bedurfnissen hergestellt oder ge- 


wahlt werden. Was Kosten betriflt ist das erfindungsge- 
masse Verfahren auch vorteilhaft weshalb der Preis ei- 
nes mittels des Verfahrens hergestellten Filzes im Ver- 
gieich zu den bekannten Filzen sehr konkurrenzfahtg ist 

5 Im folgenden wird die Erfindung mittels der in der 
beigefugten Zeichnung dargestelUen. vorteilhaften Aus- 
fuhrungsbeispiele genauer beschrieben, wobei 

Fig. 1 einen Teil der Pressenpartie einer Papierma- 
schine prinzipiell zeigt, 

10 Flg.2 einen prinzipiellen Ausschnitt einer Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemassen Filzes in der Quer- 
richtung des Filzes zeigt und 

Fig. 3 einen prinzipiellen Ausschnitt einer zweiten 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen Filzes in der 

15 Querrichtung des Filzes zeigt 

In Fig. 1 wird ein Teil der Pressenpartie einer Papier- 
maschine prinzipiell gezeigt In dem in Fig. 1 gezeigten 
Teil ist ein Pressfilz I angeordnet zwischen zwei Press- 
walzen 2 und 3 zu laufen. Der Pressfilz 1 lauft dabei um 

20 eine Streckwalze 4 und um innerhalb der Filzschlinge 
befindlidie Steuerwaizen 5 herum. Ausserdem werden 
in Fig. t einige ausserhaib der Filzschlinge angeordnete 
Steuerwaizen 6 als Beispiel gezeigt 
Wenn ein endloser Filz als Pressfilz verwendet wird. 

25 so mussen die Lager der innerhalb der Filzschlinge be- 
findlichen Walzen 3, 4 und 5 vor dem Montieren des 
Pressfilzes von der einen Seite der Maschine losge- 
macht werden. Das Losen der Lager ist eine beschwerli- 
che und zeitraubende Massnahme schon an sich, und 

30 dazu ist ein moderner Pressfilz schwer und steif. wes- 
halb er schwer zu hantieren ist tmd die Hantierung einen 
bedeutend grossen Ratmni in der Umgebung der Papier- 
maschine voraussetzt Aus den obenerwahnten GrOn- 
den ist der Einfluss eines Filzaustausches auf die Be- 
ss triebswirtschaft der Papiennaschine sehr bedeutend. 
denn lange Betriebsunterbrechungen verursachen hohe 
Kosten. 

Aus den obenerwahnten Grunden hat man schon lan- 
ge versucht einen Pressfilz mit Fuge zu entwickeln, des- 

40 sen Montierung bedeutend schneller als die Montierung 
eines endlosen Filzes geschehen konnte. Bis jetzt ist es 
jedoch nicht mdglich gewesen, einen solchen Pressfilz 
mit Fuge zu entwickeln, der ausserdem eine ausreichcn- 
de Entwasserungsfahigkeit aufweisen wurde und die 

45 Bahn wslhrend des Pressvorgangs nicht beschadigen 
wurde. 

Zu diesem Problem hat man jedoch jetzt eine Losung 
mittels des erfindungsgemassen Verfahrens und Filzes 
gefunden. Mittels des erfindungsgemassen Verfahrens 

50 erfolgt die Herstellung eines Fifcces in der folgenden 
Weise» wobei zugldch auf die Ausffihnmgsformen der 
Fig. 2 und 3 hingewiesen wird. 

Erfindungsgemass wird ein Gewebe 7 mit Fuge mit- 
tels eines Webstuhls hergestellt Das Gewebe 7 ist zum 

55 Beispiel ein normales, eine Gewebeschicht umfassendes 
Gewebe, das aus einer Schicht oder mehreren Schichten 
bestehen kann. Dazu wird ein Oberflachengewebe S 
mittels des Webstuhls hergestellt Das separate Oberfla- 
chengewebe 8 kann beispielsweise durch Rundweben, 

60 dJi. als ein endloses Gewebe. oder als sog. Teppichware, 
dit als ein Gewebe mit Enden, gewebt werden. 

In der Nadelungsstufe wird die Fuge des Gewebes 7 
mit Fuge so geschlossen, dass die an den Enden des 
Gewebes befindlichen Schleifen uberlappend gelegt 

65 werden und ein Bindefaden 9 in die einander gegenQber- 
liegenden Schleifen eingezogen wird. Nach dieser Mass- 
nahme werden das Gewebe 7 mit Fuge und das Oberfla- 
chengewebe 8 aufeinander gelegt Danach wird auf die 
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Gewebekonstruktion eine Flockschicht gefaltet, die so- 
wohl an der verkehrten als auch an der rechten Seite 
festgenadelt wird. Dabei befestigt und bindet die Flock- 
schicht die Gewebe fest aneinander. Nach der Nadelung 
wird der Filz zugerichtet und warmebehandelt 

Schliesslich wird der Bindefaden 9 entfernt, und die 
Flockschicht 10 und das Oberflachengewebe 8 werden 
bis an die Schicht 7 mlt Fuge aufgeschnitten, wobei die 
Enden auseinandergezogen werden konnen. 

Wenn die Filzenden sich getrennt auseinander befin- 
den, kann der Rlz in einer bevorzugten Weise in der 
LSngsrichtung an seinen Platz in die Papiermaschine 
gezogen werden, wobei die Lager der Walzen nicht ge- 
lost werden brauchen. Nachdem der Filz an seinem 
Platz in der Papiermaschine angebracht ist werden die 
Filzenden einander gegenubergestellt, und der Bindefa- 
den 9 wird an seinen Platz eingezogen, wobei der Filz 
wieder eine endlose Schlinge bildet Eine aus dem Ober- 
flachengewebe 8 ausgeformte Zunge deckt dabei die 
Verbindungsstelle nach dem Zusammenfugen der En- 
den. 

In der obigen Weise wird ein leicht an seinem Platz 
montierbaresv dickes Gewebe geschaf fen, das mit einem 
grossen Wasserraum versehen ist und dessen von dem 
dichten Oberflachengewebe und der Faserstoffschicht 
ausgeformte, glatte Oberflache eine eveniuelle Markie- 
rungserscheinung eliminiert 

Im Beispiel der Fig. 2 ist nur ein Oberflachengewebe 
8 vorgesehen. Dies ist jedoch nicht die einzige Moglich- 
keit, sondem die Anzahl von Oberflachengeweben kann 
vollig frei gewahlt werden. Die Ausfuhrungsform der 
Figur 3 weist zwei Oberflachengewebe 8a und Bb auf. In 
Fig. 3 ist das Gewebe mit Fuge mil der Referenznum- 
mer 7\ der Bindefaden mit der Referenznummer 9* und 
die Flockschichten mit der Referenznummer 10' be- 
zeichnet* 

Die sich bis an die Oberflache des Gewebes 7. 7' mit 
Fuge erstreckende SchnittHnie ist mit Referenznum- 
mern 11 und 11' in den Figuren bezeichnet 

Wie frflher schon erwahnt wurde. kann das Oberfla- 
chengewebe 8, 8a. 86 zu einem endlosen Rundgewebe 
gewebt sein oder es kann als Teppichware gewebt wer- 
den. Wenn das Oberflachengewebe als Teppichware ge- 
webt wird, so konnen die Enden des Oberflachengewe- 
bes beim Aufeinanderlegen der Gewebe zu einer Puf- 
ferfuge einander gegenubergestellt werden. Dabei kann 
der Schnitt 11, 11' an der obenerwahnten Pufferfuge 
gemacht werden. Bei Verwendung raehrerer Oberfla- 
chengewebe kdnnen die Pufferfugen in eine abgestufte 
Stellung hinsichtlich einander angeordnet werden, wo- 
bei die Schnittlinie 11' abgestuft wird, wie in Fig. 3 ge- 
zeigt wird. Bei Verwendung endloser Gewebe als Ober- 
nachengewebe ist es mdglich, die Oberflachengewebe 
bis an das Gewebe mit Fuge geradlinig zu schneidea 
der obenerwahnte abgestufte Schnitt kann aber auch 
dann verwendet werden, wenn endlose Gewebe als 
Oberflachengewebe benutzt werden. Die Verwendung 
eines endlosen Gewebes und eines als Teppichware ge- 
webten Gewebes als Oberflachengewebe in demselben 
Pressfilz ist auch moglkh. In der Ausfuhrungsform der 
Fig. 3 deckt die aus den Oberflachengeweben 8a, Bb 
ausgeformte Zunge die Verbindungsstelle nachdem Zu- 
sammenfOgen der Enden. 

Das Gewebe 7 mit Fuge kann z.B. ein aus einer Gewe- 
beschicht besiehendes Gewebe sein, das dne Schicht 
Oder mehrere Schichten umfasst, wie oben fesigestellt 
wurde. Dies ist jedoch nicht die einzige Moglichkeit, 
denn das Gewebe 7 mit Fuge kann avch z.&. ein Spiral- 


10 


15 


20 


sieb seia Ausserdem kann das Gewebe mit Fuge aus 
Flatten gewisser Gr5sse hergestellt werden. die mittels 
Fugen miteinander verbunden werden. Die obener- 
waihnten Verbindungsfugen kdnnen dabei glekh sein, 
wie die in den Fig. 2 und 3 gezeigten Fugen. Der Unter- 
schied besteht jedoch darin, dass diese Fugen nach der 
Nadelung nicht geoffnet werden, sondem sie fungieren 
als sog. Versteckfugen. Die Fugen verursachen keine 
schadliche Markierungserscheinung, weil das dichie 
Oberflachengewebe oder mehrere solche eine glatte, 
einheitliche Oberflache bilden. 

Die obenangef uhrten Ausfuhrungsbeispiele sind kei- 
neswegs beabsichtigt, die Erfrndung zu begrenzen, son- 
dem die Erfindung kann in vielen verschiedenen Weisen 
im Rahmen der PatentansprQche variiert werden. Somit 
brauchen beispielweise die Filze oder seine Teile natflr- 
lich nicht exakt gleich sein, wie in den Figuren gezeigt 
wird, sondem auch andersartige Losungen sind moglich. 
Beispielsweise kann an der Unterflache eines Gewebes 
mit Fuge ein oder mehrere Oberflachengewebe ange- 
bracht werden. wenn es notig gefunden wird Ein Gewe- 
be mit Fuge und ein oder mehrere Oberflachengewebe 
kdnnen auch in irgendeiner anderen Weise als durch 
Nadein aneinander befestigt werden. Das Zusammenffl- 
25 gen kann beispielsweise durch Nahen oder durch ir- 
gendeine andere Befestigungsweise ausgefOhrt werden. 
Das Aufschneiden kann z.B. in der in Fig. 2 gezeigten 
Weise oder abgestuft ausgefuhrt werden, wobei auf der 
Fuge eine z.R von dem Oberflachengewebe und der 
Rockschicht ausgeformte Zunge vorgesehen ist, wie in 
Fig. 3 gezeigt wird. Es ist klar, dass die Zunge auch in 
der Filzkonstruktion der Fig. 2 ausgeformt werden 
kann. Die sich an der Schnittstelle bildende Zunge kann 
nach dem Fugen des Filzes z.B. durch Leimen oder mit 
35 Hilfe einer Kleinnadelungsmaschine befestigt werden. 
Weil die Zunge an der Fuge aufgeschnitten ist. beschadi- 
gen die Nadein bei Verwendung einer Kleinnadelungs- 
maschine die eigentliche Fuge nicht Als Oberflachenge- 
webe kann auch ein Gewebe mit Fuge benutzt werden, 
40 wobei das Aufschneiden an der Fuge geschieht Als Bei- 
spiel fur solche Anwendungen kann eine der Ausfuh- 
rungsform der Fig. 3 entsprechende Konstruktion er- 
wahnt werden, wobei als das eine Oberflachengewebe 
ein Gewebe mit Fuge verwendet wird, usw. 


30 


45 


50 


55 


60 


65 


BsiSDOClD: <DE 3637179A1_L> 


- Leerseite 


aMSDOCID: <DE. 


.3637179A1J^> 


• Nummer: 

Int. Cl.^: 
' Anmefdetag: 

Cffenlegungstag: 


3637179 
D 21 F 7/08 
31.0ktober1986 
7. Mai 1987 




FIG. 1 



FIG. 2 


\ 





FIG. 3 



708 819/550 


